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Le point de vue d’Elengy sur le 

projet Elyfos porté par Air 

Liquide 

EN BREF 

Elengy soutient pleinement le projet Elyfos d’Air Liquide, qui vise à produire de 
l’hydrogène renouvelable et bas-carbone à Fos-sur-Mer. Ce projet est 
complémentaire du projet Medhyterra porté par Elengy qui permettra d’assurer 
un approvisionnement sécurisé en ammoniac bas-carbone, permettant le 
craquage local d’ammoniac en hydrogène comme alternative compétitive à 
l’électrolyse.  

Cette solution offre flexibilité logistique, réduction des émissions et maîtrise 
des coûts. La proximité des sites optimise la chaîne de valeur.  

Ensemble, Elyfos et Medhyterra renforcent l’attractivité de la ZIP de Fos, 
accélèrent la transition énergétique des industries locales et contribuent à la 
création d’un hub hydrogène bas-carbone. 
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Expert du gaz naturel liquéfié (GNL) et 
opérateur pionnier de terminaux 
méthaniers en France, Elengy 
mobilise pour ses clients presque 
soixante ans d’expérience dans la 
conception, le développement, 
l’exploitation et la maintenance de 
terminaux GNL. Filiale de NaTran au 
sein du groupe ENGIE, Elengy est le 
deuxième opérateur européen de 
terminaux méthaniers avec deux sites 
sur la Méditerranée à Fos-sur-Mer 
(Fos Tonkin et Fos Cavaou) et un site 
sur la façade atlantique à Montoir-de-
Bretagne. 
Elengy prévoit de réaménager une 
partie de l’actuel terminal méthanier de 
Fos Tonkin pour développer un 
terminal d’importation d’ammoniac 
bas-carbone dans le cadre du projet 
Medhyterra. Cette évolution s’inscrit 
dans son ambition de transformer ses 
terminaux méthaniers en hubs 
multiservices de décarbonation.   
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LE PROJET ELYFOS PORTE PAR AIR 
LIQUIDE 
 
Air Liquide est un leader mondial des gaz 
industriels et un acteur engagé dans la transition 
énergétique. Le projet Elyfos, implanté sur la zone 
industrialo-portuaire (ZIP) de Fos-sur-Mer, vise à 
produire de l’hydrogène renouvelable et bas-
carbone à grande échelle pour répondre 
principalement aux besoins des industriels locaux 
et contribuer à la décarbonation du territoire. 
 

ELENGY, ACTEUR HISTORIQUE ET 
ENGAGE DANS LA TRANSITION 
ENERGETIQUE 
 
Présent depuis plusieurs décennies sur la zone 
industrialo-portuaire (ZIP) de Fos-sur-Mer, Elengy 
exploite des terminaux méthaniers essentiels à la 
sécurité énergétique nationale. Aujourd’hui, 
Elengy s’engage activement dans la 
décarbonation des usages industriels à travers le 
développement du projet Medhyterra, un terminal 
d’importation, de stockage et de distribution 
d’ammoniac bas-carbone. 
 
 

UNE ALTERNATIVE STRATEGIQUE : 
LE CRAQUAGE D’AMMONIAC 
 
En complément du projet d’électrolyse, Elyfos 
explore une voie innovante et compétitive : 
le craquage d’ammoniac renouvelable pour 
produire de l’hydrogène renouvelable. 
 
Cette technologie présente plusieurs atouts : 

• Compétitivité économique : des coûts 
de production potentiellement plus 
faibles que l’électrolyse, notamment en 
phase de montée en puissance. 

• Flexibilité d’approvisionnement : 
l’ammoniac peut être importé à grande 
échelle, stocké et transporté plus 
facilement que l’hydrogène. 

• Réduction des émissions : en utilisant 
de l’ammoniac bas-carbone, cette 
solution permet une production 
d’hydrogène à faible empreinte carbone. 

 
 

UNE SYNERGIE INDUSTRIELLE FORTE 
AVEC LE PROJET MEDHYTERRA 
 
Le projet Medhyterra, porté par Elengy, prévoit la 
création d’un terminal d’importation et de 
distribution d’ammoniac bas-carbone sur le site de 
Fos Tonkin, mitoyen du site sur lequel Air Liquide 
souhaite développer le projet Elyfos. 
 
Ainsi, avec le projet Medhyterra, Elengy 
développe une infrastructure stratégique pour la 
filière hydrogène qui constituerait un maillon 

essentiel de la chaîne de valeur pour le projet 
Elyfos, en offrant : 

• Un approvisionnement sécurisé : 
Medhyterra garantit un accès fiable à de 
l’ammoniac bas-carbone importé. 

• Une proximité de desserte : les sites Air 
Liquide et Elengy sont mitoyens permettant 
une logistique optimisée. 

 

 
UNE REPONSE AUX ENJEUX DE 
DECARBONATION DES INDUSTRIES DE 
LA ZONE 
 
Le couplage Elyfos–Medhyterra permet de : 

• Accélérer la transition énergétique des 
industries locales (sidérurgie, chimie, 
raffinage…). 

• Renforcer la sécurité 
d’approvisionnement énergétique en 
diversifiant les sources d’hydrogène. 

• Créer de la valeur et de l’emploi sur le 
territoire. 

 

UNE VISION COMMUNE POUR LA ZIP DE 
FOS 
 
Les projets Medhyterra et Elyfos partagent une 
ambition commune : 

• Accélérer la transition énergétique des 
industries locales. 

• Renforcer l’attractivité de la ZIP de 
Fos en tant que hub énergétique bas-
carbone. 

• Créer de l’emploi et de la valeur sur le 
territoire. 

 
 

CONCLUSION 
 
Elengy soutient pleinement le projet Elyfos porté par 
Air Liquide, qui vise à produire de l’hydrogène 
renouvelable et bas-carbone à grande échelle. En 
particulier, Elengy souligne la pertinence de l’option 
de craquage d’ammoniac, qui serait rendue 
possible grâce à un approvisionnement sécurisé via 
le projet Medhyterra. Cette alternative présente 
plusieurs avantages : 

• Complémentarité avec l’électrolyse : elle 
permet de diversifier les sources de 
production d’hydrogène bas-carbone. 

• Compétitivité économique : le craquage 
d’ammoniac peut offrir des coûts plus 
stables et prévisibles, notamment en 
période de tension sur les prix de 
l’électricité. 

• Souplesse logistique : l’ammoniac est plus 
facilement transportable et stockable que 
l’hydrogène, ce qui facilite la montée en 
puissance rapide de la filière. 
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